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PREKLAD A DOPLNEN(

PFi prekladu jsme vychazeli z pdvodniho “User Guide” vyrobce BCN3D Technologies a ze svych zkuSenosti. Textové Casti
nejsou tak ¢asto aktualizované - mohou se rozchazet se soucasnou verzi software, kterou pravé pouzivate. Na
www.Abc3D.cz, budeme publikovat vidy aktualni znéni pfirucky a aktudini SW ke staZzeni. Na vaSe dotazy o zménach bude
reagovat technicka podpora Abc3D na adrese support@Abc3D.cz .

Jsme radi, Ze jste si zakoupili pravé 3D tiskarnu BCN3D Sigma. Tato dvou tryskova tiskarna disponuje mnoha prednostmi,
které ocenuji uZivatelé po celém svété. V roce 2017 ji uZivatelé ocenili jako nejlepsi dvoutryskovou 3D tiskarnu (3DHubs).
Vérime, Ze i pro vas bude pouzivani této 3D tiskarny snadné a vytisknete mnoho skvélych modeld.

Sméle do toho! (Autori prekladu.)

AUTORSKA PRAVA

© 2017 BCN3D Technologies - vSechna prava vyhrazena. Tento dokument mUze byt inovovan bez pfedchoziho upozornéni.
Podléha autorskému pravu a obsahuje informace, které jsou majetkem spole¢nosti BCN3D Technologies. Znacka a logo
BCN3D Technologies jsou registrovanymi obchodnimi zndmkami. Pro Ceskou a Slovenskou republiku jsou vyrobky BCN3D
Technologies zastoupeny spole¢nosti Elvira (ICO: 18631665), respektive servisni partnerskou siti uvedenou na www.Abc3D.cz
. Tuto sit spole¢nost Elvira (dale jen jiz Abc3D) garantuje svym jménem a vy mate kdykoli moZnost obrétit se na spole¢nost
Elvira jako na garanta kvality a dobrého jména uvedenych znacek.

ZARUKA
Vyrobce BCN3D Technologies, respektive Abc3D, ruci na Gzemi Ceské a Slovenské republiky za bezchybné materiglové
provedeni a femeslnou zruc¢nost a kvalitu v rdmci pfislusné zarucni doby pouze v ptipadé, je-li zafizeni pouzivano v souladu
s podminkami popsanymi v poskytnuté dokumentaci, véetné uZivatelské priru¢ky. BEhem zarucéni doby, vyrobce (respektive
Abc3D) promptné opravi, pfipadné vymeéni, pokud to bude nezbytné za predpokladu, Ze bylo zafizeni dodano
prostfednictvim partnerské sité Abc3D.
Zaruka se nevztahuje:
(i)  na casti podléhajici béZnému opotrebeni jako jsou: BCN trysky (Hotend), bovdenové vedeni s Uchyty, sklenéna
tiskova podlozka, filamenty, 3DLAC sprej, vytisky.
(ii) naopravy pozadované béhem zaruc¢ni doby z dlivodu nestandardniho uzivani nebo podminek, Spatného zachazeni
a nevhodného provozniho prosttredi, mechanického poskozeni, zanedbané udrzby nebo na servis provedeny
neautorizovanym subjektem mimo Abc3D.
(iii) na zasahy do firmware a software mimo oficidlni distribuci vyrobce.
(iv) na uzivaniv jiné zemi nebo jinym subjektem nez bylo zafizeni pavodné dodano

Zaruka na 3D tiskarnu Sigma je 24 mésic( a na opravené a vyménéné nahradni dily do konce zaruky tiskarny nebo 6 mésicd v
zavislosti na tom, ktery datum pfrijde pozdéji. Zaru¢ni doba bézi od data prodeje uvedeném na nakupnim dokladu konecného
uzivatele. PfedloZeni nakupniho dokladu je nezbytnou soucdsti uznani zaruky.

Zaruku lze prodlouZit na 48 mésicl dokoupenim pfislusné servisné materialové sluzby.

TATO ZARUKA PLATI POUZE PRO ZARIZENI 3D TISKARNA SIGMA JAKO TAKOVE. BCN3D TECHNOLOGIES RESPEKTIVE ABC3D SE
VYSLOVNE ZRiKA VSECH OSTATNICH ZARUK PRO 3D TISKARNU SIGMA A JEJi POUZITI, JE-LI SPECIFICKE, SAMOZREJME NEBO
VYCHAZEJCI ZE ZAKONA, VEETNE ZARUK PRODEJNOSTI A ZPUSOBILOSTI PRO ZAMYSLENE NEBO SPECIALNI UCELY.

ZARUKU NA 3D TISKARNU SIGMA LZE UPLATNIT V CESKE A SLOVENSKE REPUBLICE V MISTE SERVISNICH STREDISEK U
PARTNERU ABC3D A JEJICH GARANTA ELVIRA 1O 18631665. KONTAKTN{ INFORMACE LZE ZISKAT NA WWW.ABC3D.CZ

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

BCN3D TECHNOLOGIES A ABC3D NENESE ODPOVEDNOST ZA NEPRIME, NESTANDARDNI{, NASLEDNE, TYPICKE NEBO
NAHODNE SKODY (NAPR. POKLES ZISKU NEBO CAS ZAMESTNANCU) BEZ OHLEDU NA DUVOD. V ZADNEM PRIPADE NEVZNIKA
ODPOVEDNOST A/NEBO ZAVAZEK SPOLECNOSTI BCN3D TECHNOLOGIES Z PRODEJE, NAJMU, PRONAIMU A/NEBO UZIVAN{
ZARIZENIi VAMI NEBO OSTATNIMI PREVYSUJICI KUPNI CENU ZARIZENI.

UZivatelskd pFiru¢ka BCN3D Sigma 3 ABC ”
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CERTIFIKACE FCC
Vyrobce prohlasuje, Ze 3D tiskarna Sigma splniuje zakladni pozadavky a dalsi platné nebo zavazné ustanoveni smérnic a
norem. Spliuje zakladni poZadavky evropskych smérnic:

2006/42/EEC Machinery Directive

2006/95/EEC Low Voltage Directive

2004/108/EEC Electromagnetic Compatibility Directive (EMC)

2001/65/EU Restrictions on the use of hazardous substances in electrical and electronic equipment (RoHS)

Tiskarna BCN3DSigma byla vyrobena v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi normami a splfiuje zakladni pozadavky
stanovené smérnicemi:

2006/42/EEC UNE-EN 1SO 12100: 2012; UNE-EN 1SO13732-1: 2008; EN ISO 7010: 2012
2006/95/EEC UNE-EN 60204-1; UNE-EN 60947-3: 2009
2004/108/EEC UNE-EN 55022: 2011; UNE-EN 55024: 2011; UNE-EN 61000-4-3-2: 2007

Provedete-li jakékoli zmény / Gpravy, které neschvali odpovédna osoba, mlze byt ohroZeno nebo zruseno opravnéni
uzivatele provozovat toto zafizeni.

Toto zafizeni bylo testovano a bylo shledano, Ze splnuje limity pro digitalni zafizeni tridy B podle 15. ¢asti pravidel FCC. Tyto
limity jsou navrZeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pred Skodlivym rusenim v bytovém pouZiti a instalaci. Toto
zafizeni generuje, pouZiva a muZe vyzarovat vysokofrekvencni energii a pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s
pokyny, mdze zpUsobit Skodlivé ruseni radiové komunikace.
Neexistuje vSak Zadna zaruka, Ze v urcité instalaci nedojde k ruseni. Pokud toto zafizeni zpUsobuje skodlivé ruseni prijmu
rozhlasu nebo televize, které Ize zjistit vypnutim a zapnutim zafizeni, doporucujeme uzivateli pokusit se odstranit ruseni
jednim nebo vice z nasledujicich opatreni:

* Pfeorientujte nebo premistéte pfijimaci anténu.

® Zvyste odstup mezi zafizenim a pfijimacem.

e Pfipojte zafizeni do zasuvky na jiném obvodu, nez na ktery je ruseny prijimac pfipojen.

¢ Obratte se na prodejce nebo zkuseného rozhlasového / televizniho technika.

PROGRAM EKOLOGICKE SETRNOSTI ABC3D

Technologie ekologického 3D tisku, dostupné v partnerské siti Abc3D, umoznuji vyrobni procesy dodavatel( tiskaren a
spotfebniho materialu vyrabét pouze nejnutnéjsi mnozstvi materialu s témér nulovym plytvanim v oblasti energetické
ucinnosti a ekologické likvidace. 3D tiskarny a spotfebni material vyuzivaji ekologicky Setrné druhy plast(, které Ize
recyklovat, pouZit k jinym Ucelim nebo radné ekologicky likvidovat. Vyrobci zafizeni a material( dostupnych v partnerské siti
Abc3D vyzyvaji vSechny spotrebitele k zachovani Cistého Zivotniho prostredi a to Uspornym provozem a ucasti v programu
ekologické Setrnosti. Partnefi Abc3D jsou soucasti tohoto programu a plné si uvédomuiji jeho dlleZitost.

Recyklace civek, spotiebniho materialu (v¢. vytiskd): Zaslete nebo odevzdejte vase
prazdné civky, nespotifebovany material a nepotifebné vytisky partneriim Abc3D a oni
zajisti jejich ekologickou likvidaci nebo recyklaci, pokud jiz nemate jiné reseni.
Recyklace plasti: Zaslete nebo odevzdejte vase nepotiebné vytisténé dily partnerdm
Abc3D, pokud nemate k dispozici jinou odpovédnou ekologicky povérenou spolec¢nost.
Partnefi Abc3D zajisti vSe potfebné pro fadnou ekologickou likvidaci, recyklaci nebo
vyuZziti pro vyrobu novych cartridge a snizeni pottfeby surovin a tfidéni odpadu.

Partnefi Abc3D se citi odpovédni za ekologickou Setrnost 3D vyrobkd. Jsme presvédéeni, Ze nas to zavazuje vici nasim
nasledovnikim a planeté Zemi. Otazky a navrhy prosim zasilejte na support@abc3d.cz nebo na partnery www.abc3d.cz.

UPOZORNENI: ZODPOVEDNOSTi KAZDEHO UZIVATELE JE NAKLADAT S ODPADY Z 3D TISKAREN RADNYM
ZPUSOBEM DLE MiSTNE PRISLUSNYCH ZAKONU A PREDPISU. MORALNIi ODPOVEDNOST ZAVAZUJE KAZDEHO
Z NAS - PARTNERY ABC3D, UZIVATELE A VYROBCE.

Abc3D (Elvira spol. sr.0.)
Magistrti 1275/13, 140 00 Praha 4 Ceska republika
© 2017 Elvira spol. s r.o. a autofi, viechna prdva vyhrazena.
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oTECHNICKA SPECIFIKACE BCN3D SIGMA

*1

Specifikace
Provedeni Stolni 3D tiskdrna se dvéma nezavislymi tryskami (IDEX)
Technologie Fused filament fabrication (FFF), open source

Velikost zatizeni (x/y/z)

Hmotnost
Tiskovy prostor**
Pocet extrudert
Primeér trysek
Vyska vrstvy

Rozliseni (teoretické)

465 x 440 x 680 mm (provozni velikost *?)
570 x 550 x 660 mm (velikost baleni)

15kg (bez hmotnosti filamenta)

210 x 297 x 210 mm (tisk jednou i ob&ma tryskami *?)

2x (vzajemné nezavislé - IDEX)

standardné 0,4mm:; VolitelIné*® 0,3/0,5 (ocelova**) /0,8/1,0
0,05 - 0,5 mm (zavisi i na priméru pouZzité trysky)

Osa X: 0,0125mm

0Osa Y:0,0125mm
Osa Z: 0,001 mm

Provozni teplota prostredi 15-35°C
Maximalni teplota extruderu 290°C
Maximalni teplota tiskové desky 100°C

Filament - primér struny
Filament - kompatibilni materialy

Filament - obecné

2,85 mm £ 0,05 mm
PLA / ABS / ASA / PVA / TPU / Nylon / CPE / HIPS / + dalSi

nezavisly - open source

Pripojeni SD card, USB (autonomni)
Firmware BCN3D Sigma - Marlin
Hluénost provozu 50 dB

Kompatibilita gcode

Software - slicer*’
Napajeni

Prikon

Cura - BCN3D, Simplify3D, Slicr3r a dalsi
AC-84-240V / 3,6-1,3A / 50-60Hz
240W

Civky fiklamentu jsou umisténé uvnitr tiskarny, nezvysuji tedy prostorové naroky

Pti tisku jednou nebo dvéma tryskami se nezmensuje stavebni prostor a neni tfeba tisknout Zadné pomocné objekty pro
Cisténi trysek, ktery by jak-koli zmensoval tiskovy prostor.

Soucasny tisk dvéma réznymi praméry trysek umozniuje SW Simplify3D. Specialni verze SW Cura, upravena BCN3D tuto
vlastnost zatim (06/2017) nezahrnuje.

Specidlné odolna tryska pro tisk abrazivnimi materialy.

*3 profily pro filamenty jsou nejlépe definovény v SW Cura-BCN3D a Simplify3D.

*2
*3

*4

#1 POZNAMKA: Uvedend specifikace je platnd pro model Sigma r.17. Pfedchozi provedeni Sigma Ize upgradem povysit na
verzir.17. V pripadé potreby kontaktujte nejblizsiho partnera Abc3D.

UZivatelska prirucka BCN3D Sigma 5
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e BCN3D Sigma - technologie tisku FFF a systém IDEX

3D tiskarna BCN3D Sigma vyuZiva technologii FFF. Tiskne (vyrabi) objekty nanesenim roztaveného materialu (filamentu) ve
vrstvach. Objekty jsou tvorené pomoci digitalniho modelu objektu, ktery je “rozfezan” na jednotlivé tenké vrstvy. Digitalni
pfipravu roziezani, zajistuje SW - tzv. “Slicer”.

IDEX / FFF TECHNOLOGIE APLIKOVANA V BCN3D SIGMA

PFi tisku se tiskova hlava se pohybuje podél os X/Y a material je kladen (vytlaéovan tryskou) na predchozi vrstvu. Po
dokonceni se tiskova podlozka posune a tisk pokracuje v nasledujici vrstvé. Tento proces se opakuje, dokud neni objekt
dokoncen.

Z principu technologie FFF vyZaduje kladeni stavebniho materidlu na dfive vytlaceny plast. Nékteré sloZité geometrie
pozadovaného objektu s presahy, by zpUsobily pfi tisku kladeni stavebniho materidlu do mist, kde neni Zadna predchozi
vrstva. Tyto pfipady jsou feseny pomoci “podplirného materidlu”, ktery se tiskne spolecné s objektem a supluje podepreni
vrstev s presahy. Podpéry mohou byt tiSténé stejnou tryskou a materialem, jako se tiskne objekt. Tento zplsob muizZe vést
k mnoha problém0m pfi jejich odstrafiovani. (Vice v kapitole “Tisk podpér” str ###t#)

3D tiskarna Sigma je vybavena systémem Independent Dual Extruder (IDEX). Dvé nezdvisle se pohybujici trysky umoznuiji tisk
stavebnim materidlem (napf¥. tryska ¢.1) a podplrnym materidlem (napf¥. tryska ¢€.2). Jako podplrny material Ize tedy vyuZzit
filament, ktery se snadno odstranuje rozpusténim - napf. horkou vodou.

SYSTEM IDEX - BENEFITY

Systém IDEX s nezavislymi tryskami a odpadni nadobou pro kazdou trysku zvlast, posunuje kvalitu mnohem dale. Vétsina
dvoutryskovych tiskdren umoznuji také multimaterialovy tisk. Jejich konstrukce, kdy jsou obé trysky fixné umisténé vedle
sebe, vsak nemlZe pfinést benefity, jako je tomu u nezavislého systému IDEX:

®  Vdobé tisku jedné trysky (ta ktera je pravé aktivni), je druha (ta kterd je pravé pasivni) umisténa mimo tiskovou
oblast nad odpadni nadobou a nikterak nem{ze negativné zasahovat do pravé probihajiciho tiskového procesu.

1. Benefit:  Pokud dojde i k sebemensimu samovolnému uniku materialu z pasivni trysky, bude tento zachycen
v odpadni nddobé pod tryskou.

2. Benefit:  Proces zmény tisku trysek (aktivni za pasivni) je mnohem rychlejsi. Pasivni tryska nemusi byt chlazena
tak dlouhou dobu nezbytnou pro naprosté vylouceni Uniku materidlu. Proces chlazeni dozniva v
dobé, kdy jiz pravé aktivni tryska zahajila tisk.

#1 POZNAMKA @: Bézné dvoutryskové tiskdrny, které maji obé trysky umisténé fixné vedle sebe, musi vZdy pfi zméné
tisku trysek provést uplné zchlazeni pasivni trysky a aZ ndsledné provést zahrdti trysky aktivni. To
prindsi téZko odstranitelné ndsledky:

1. Ndsledek: Velkad ¢asova ztrata zplsobend nezbytnym ¢asem pro chlazeni pasivni trysky a ndsledné nahrati
aktivni trysky.

2. Ndsledek: Ztrata materidlu a tiskového prostoru - vétsina dvoutryskovych 3D tiskdren nedisponuje odpadni
nddobou a musi si pro ocisténi trysky a jistotu pripravenosti tisku aktivni trysky stavét pomocny
objekt. Ten je tistén na tiskové podloZce mimo poZadovany objekt, spotfebovdvd materidl a zabird
urcitou tiskovou kapacitu.

ABCSP 6 Usivatelskd pFiru¢ka BCN3D Sigma



3. Nasledek: Zmenseni tiskového prostoru - mechanika soucasného uloZeni obou trysek ve vétsiné pripadi pri
soucasném tisku obéma, zmensuje tiskovy prostor. Na minimdlIni levou pozici druhd tryska nedosdhne
(prekadzi ji prvni tryska).

4. Ndsledek: Defekty vytisku - i pri zchlazené pasivni trysce, muZe z ni dochdzet k mirnému uniku materidlu, ktery
miuZe byt nechténé kladen na pravé probihajici tiskovou vrstvu.

@  Nezavislé zavéseni obou trysek umozni provést kalibraci mezery Z-Axis (optimalni mezera mezi hrotem trysek
a tiskovou podloZzkou) zcela automaticky pro obé trysky. Proces kalibrace je doprovazen finalni optickou kontrolou
uzivatele. (Vice v kapitole “Kalibrace” str ##t#)

1. Benefit:  UZivatel Sigma nemusi provadét sloZitou manualni kalibraci trysek pro nastaveni stejné mezery Z-Axis
pro obé trysky. Automaticky privodce kalibraci zajisti a obé trysky budou mit spravné pozadované
nastaveni.

2. Benefit:  Automaticka kalibrace bude brat ve zretel ptipadné rizné nastaveni vysky trysek a tiskova podlozka
se tomuto rozdilu automaticky prizplsobi. Pfipadné opotrebeni hrotu trysky je tak eliminovano.

#1 POZNAMKA @: Bézné dvoutryskoveé tiskdrny s fixnim umisténim obou trysek nemohou zajistit automatickou kalibraci
tak, aby mezera Z-Axis byla nastavena shodné pro obé trysky nebo dle poZadavku uZivatele. Presnost
manudlniho nastaveni md své limity a vétsina vyrobci radi, aby druhd tryska byla radéji o néco vyse
neZ tryska prvni. Tato rada a limity mad své nasledky:

1. Nasledek: “Zakopdvdni “ jedné z trysek o tistény objekt - rozdilné, byt minimdlIné, vysky trysek musi nutné
zpusobit zasahovdni niZsi trysky do tisku vyse poloZené trysky.

2. Ndsledek: Nesprdvné spojeni vrstev - pfi rozdilné vysce trysek musi nutné dochdzet k situacim, kdy tisk druhou
tryskou (je li o néco vyse neZ tryska prvni) dojde k nedostatecnému prilnuti materidlu k predchozi
vrstvé. Ndsledkem je praskdni objektu, mensi pevnost nebo nekvalitni povrch podporenych ploch.

Snadno zjistite, Ze systém nezavislého zavéseni trysek IDEX 3D tiskarny BCN3D Sigma znacné usnadnuje vicebarevny,
multimaterialovy a podpUrny tisk.

<<<oo00000 eeccee>>>
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Q DULEZITE BEZPECNOSTNI INFORMACE

Abyste zamezili moZnym rizik(im, proctéte si prosim nasledujicim bezpecnostnim opatfenim (doporudujeme precist pred
pouZzitim stroje). Nejsou nikterak zvlastni nebo komplikovan3, jejich spravné porozuméni je dulezité.

Pro zvyraznéni klicovych oblasti, kde je tfeba vénovat zvySenou pozornost, byly na ptislusné ¢asti stroje pfipevnény
bezpecnostni Stitky upozornujici uzivatele na mozné nebezpedi.

UPOZORNENI: Jakékoliv zmény na zafizeni bez souhlasu vyrobce miize zneplatnit prohlaseni o shodé (CE) a mit
za nasledek pozbyti zaruky. V dlsledku toho se Abc3D a vyrobce BCN3D Technologies zfikaji jakékoliv
zodpovédnosti za pfipadné nasledky.

BEZPECNOSTNi POKYNY

&

9

>BEEPEBR ...

Dodrzujte pravidla bezpe¢ného zachazeni a dbejte vSech upozornéni a vystrah uvedenych této pfirucce.
Neménte Zadné bezpecnostni prvky tohoto zafizeni. Jakykoli zdsah do zafizeni znamena zneplatnéni zaruky.
PouZiti jiného neZ originalniho pfislusenstvi a dill ma za nasledek zneplatnéni zaruky.

Neprovadéjte vymeénu tiskového materidlu béhem procesu tisku, vyjimkou je asistovana vyména na vyzvu
Nezasahujte v tiskovém prostoru béhem procesu tisku, vyuzijte PAUSE na displeji tiskarny.

Stejné jako u jinych spotiebicl se nedotykejte svorek sité, spinace nebo napajeciho zdroje. Existuje riziko Urazu
elektrickym proudem. Ostatni kabely v zafizeni jsou napdjeny 24 V a neexistuje Zadné riziko.

Pripojte zafizeni k elektrické zdsuvce podle platnych pravnich predpis(.

Nepfipojujte ani neodpojujte zadné zafizeni a / nebo elektrické konektory, pokud je zafizeni pfipojeno k
napajecimu zdroji.

Nedotykejte se horkych ¢asti (hrotu trysek, vyhtivané tiskové desky a podlozky), kdyzZ je pFistroj zapnuty, a pockejte
min. 15 minut poté, co tiskarna dokoncila tisk.

Manipulujte se sklenénou tiskovou podlozkou opatrné. Pfed pouzitim se ujistéte, Zze neni poskozena.
Vzhledem k univerzalnimu poufziti tiskovych materidlu méjte na zreteli, Ze nékteré mohou vylucovat toxické vypary.
Vzdy se seznamte s pfipadnymi bezpecnostnimi pokyny vyrobce filamentu a dodrzujte je.

Béhem procesu tisku se radéji pohybujte ve vzdalenosti vice nez 25 cm od tiskovych hlav extrudera.

Pfi tisku priibézné kontrolujte tiskarnu a ujistéte se, Ze funguje spravné.

V pfipadé nouze okamZité zastavte zafizeni stisknutim tlaéitka ON/OFF a odpojte napajeci zdroj.

Toto zafizeni nedisponuje automatickou nebo stalou ochrannou pro pouzivani détmi. Mélo by byt pfi pouziti
mladistvymi mladsimi nez 16 let pouze pod dohledem dospélého.

Spachtle mGzZe byt nebezpelny nastroj, ktery mize zplisobit zrané&ni. PouZivejte ji obezFetné a opatrné.

VYSTRAHA: NEBEZPECNE POHYBUJICi SE CASTI. NEDOTYKEJTE SE PRSTY ANI OSTATNiMI CASTMI TELA.

NEBEZPECi HORKEHO POVRCHU: NEDOTYKEJTE SE TISKOVYCH TRYSEK A TISKOVE PODLOZKY BEHEM
NASTAVOVANI A CINNOSTI TISKARNY. TISKOVE TRYSKY A DESKA JSOU VELMI HORKE.

UPOZORNENI: PRECTETE S| A DODRZUJTE VSECHNA DOPORUCENI JESTE PRED PRVNIM SPUSTENIM TISKARNY.

VYSTRAHA PRED ELEKTRICKYM VYBOJEM: MOZNE RIZIKO VYBOJE, ZAMEZTE KONTAKT SE VSEMI INTERNiMI
ELEKTRONICKYMI KOMPONENTY.

VYSTRAHA: ZARIZENi JE TREBA PRAVIDELNE UDRZOVAT POUZE AUTORIZOVANYMI SERVISNiMI TECHNIKY.
PRED JAKYMKOLI ZASAHEM MUSI BYT TISKARNA VYPNUTA A ODPOJENA Z ELEKTRICKE SITE.

NEBEZPECi HORKEHO POVRCHU: PRI TISKU SE VNITRNi CAST TISKARNY ROZEHREJE NA PREDEM NASTAVENOU
TEPLOTU. POVRCH TISKOVE PODLOZKY JE VELMI HORKY. ZAMEZTE KONTAKTU A VENUJTE POZORNOST TOMU,
ZE OSTATNIi VNITRNi SOUCASTI TISKARNY MOHOU BYT TAKE HORKE.
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BEzPECNOSTI NALEPKY NA BCN3D SIGMA

Na tiskarnu byly umistény nasledujici stitky / nalepky, které upozorfiuji uzivatele na nebezpecéna mista zatizeni pokud je
Vv provozu - procesu tisku nebo servisni ¢innosti (kalibrace apod.). Hrozi Graz nebo zabranéni spravné funkci zafizeni.

/SCAUTION] _—_

e . , Burn Hazard. | (f
@ Nebezpeci! - Velmi horky povrch! & oy
Allow to cool before

lllllllll

@ Nebezpeti! - Velmi vysoka teplotal

€) Nebezpeti! - Moiné pfiskfipnuti ruky / prstd!

> P
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VYBALENI, PRIPRAVA TISKARNY A OBSAH BALENI

@ Upozornéni

Objednate-li si tiskarnu u partnera Abc3D muZete vyuzit jeho sluzby instalace. V takovém pfipadé za vas provede vSechny
nezbytné ukony instalace, aniz byste museli nize uvadéné pokyny provadét sami. Soucasti jeho sluzby bude navic nejen
instalace, ale i zaskoleni zdkladnich postupl pouZivani tiskarny. Ve vasem regionu / kraji, bude tento partner garantem, zZe
tiskarna byla spravné nainstalovana a vy jako uZzivatel jste byl sezndmen se zdkladni obsluhou a budete se moci na néj
obracet se svymi poZadavky. Instalace je jednoducha, avsak partner Abc3D ma praxi, ktera umozni nejlepsi instalacni postup
a hlavné vds sezndami se vSim potfebnym pro provoz. Jeho pokyny vdm velmi pomohou zejména ve vasich zacdtcich. Zvazte
prosim tuto informaci a pfipadné nevahejte obratit se s poZzadavkem instalace a zaskoleni na prislusného partnera, ktery je
od vas neblize na www.Abc3d.cz. Pokud tak ucinite, mGzete sméle preskocit instalacni ¢asti této kapitoly.

OBSAH BALENi
Stéle snazime vylepSovat dodavané prislusenstvi a tiskarnu, proto se mize stat, Ze uvedené obrazky nemusi nutné zcela
presné reprezentovat obsah vaseho baleni. Podobnost bude vsak zcela zifejma.

BCN3D Sigma PFiru¢ka rychlé instalace ** 2x teflonova trubicka 4x kabelové klipy
% @
2x drzaky civek materidlu 4x modré klipy Sklenéna tiskova podlozka Napajeci kabel
Ces G
Ca G
SD karta *? USB kabel 2x PLA civka Spachtle
Q§§ /'( %
KFizovy Sroubovak 3x imbusové klice Klesté Nylon filament *3
Lak pro pfipevnéni ** Testovaci vytisk ** Zarudni list *® Nalepky

6
DA
&

(o))

=
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*1
%*2
*3
*4
*5

%6

Pfilozena ptirucka rychlé instalace je pouze v Al. Jeji obsah je pIné zahrnut v tomto CJ navodu.

SD karta obsahuje zkuSebni vytisky a dokumentaci v AJ. ###H##

SlouZi pro udrzbu a ¢isténi trysek (vice kapitola “Udrzba 3D tiskarny BCN3D Sigma” na str. #####)

Je uréen pro pfichyceni vytisku na tiskovou podlozku ( vice kapitola “XYZ” na str. ###), nelze dodat letecky.
Vytisk byl proveden jako vystupni kontrola pfi vyrobé a nastaveni vasi 3D tiskarny BCN3D Sigma.

Zaruka je garantovana Abc3D (viz “Zaruka” na str. ####) a prodejnim dokladem. PfiloZeny list netfeba vyplriovat.

#1 POZNAMKA:  Baleni 3D tiskdrny BCN3D Sigma mize byt dovybaveno dalsimi komponenty, které jsou jako benefit
pro Ceské a slovenské uZivatele pfiloZeny provozovatelem Abc3D partnerské sité.

VYBALENI A NASTAVENI 3D TISKARNY BCN3D SIGMA
Zarizeni je dodavano v bezpecném kartonovém obalu s rozméry 550x570x660mm. Doporucujeme peclivé postupovat pfi
vybalovani krok za krokem dle nasledujiciho obrazkového popisu.

#1 POZNAMKA: S postupem vybaleni a uvedeni do provozu se mizZete rovné?

1.

#1 POZNAMKA: Doporucujeme uschovat krabici a vnitini uloZeni pro pripadné

2.

sezndmit na BCN3D Sigma kandle na Youtube.

Po sejmuti vika krabice odeberte vrchni ¢ast ulozeni kterd obsahuje
2x material PLA a dalsi prislusenstvi.

pristi vyuZiti pfi transportu tiskdrny.

Pomoci aretacnich péaskud vysunte opatrné tiskarnu z krabice.
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3. Odstfihnéte oba aretacni pasky.

4. Odeberte hranové chranici kryty.

5. Umistéte BCN3D Sigma na pracovni stal.

6. Vyjméte z prostoru tiskarny aretacni karton.

@ Upozornéni
Pro zajisténi bezpecné prepravy baleni BCN3D Sigma jsou nékteré
soucasti nesmontované. Pred zahajenim prvniho tisku je tfeba
v ndsledujicich krocich provést jejich sestaveni. Jsou to velmi snadné
a drobné ukony.

7. Umistéte sklenénou tiskovou podlozku na tiskovou desku a ujistéte se, ze
magneticka uchyceni spravné zapadla do otvoru. Lehce ovérte, Ze je
tiskova podlozka pevné usazena.
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8. Rozbalte civky s materialem, zasunte do nich drzaky a spolec¢né je zasadte
do umisténi v levé a pravé pozici.

9. Zasunte teflonové trubicky do tiskové hlavy a z druhé strany je prostrcte
otvorem vedeni a zasunite je do vytlacovaci sestavy (extruderu). Ujistéte
se, Ze jsou spravné nasazené v objimkach.

10. Aretujte teflonové trubicky na obou koncich pomoci modrych klipd.
Provérte, Ze jsou v objimkach pevné ulozZeny.

11. Pomoci kabelovych klipl pripevnéte teflonové trubicky k plochym
kabelim. Klipy umistéte rovhomérné.

12. Pripojte tiskarnu BCN3D Sigma ke zdroji napéti pomoci napajeciho
kabelu.

UZivatelskd prirucka BCN3D Sigma 13
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13. Do SD slotu na celnim panelu tiskarny viozte SD kartu.

Nyni je 3D tiskarna BCN3D Sigma kompletné sestavena k provozu.

DIAGRAM PRVKU BCN3D SIGMA

Pohled ze predu

Pohled ze zadu

15

O Teflonova trubitka (vedeni filamentu)
O Extruder

© Elektronické kabely tiskové hlavy

© priak civky filamentu

© Tiskova hlava (Hot-end)

(6 Odpadni nadoba

@ Tiskova podlozka

© spslot

(9 Dotykovy displej

&' Otvor vedeni filamentu z civky

&' Civka filamentu

& vypina¢ (ON/OFF)

€E Tiskové deska se dvéma Sroubovymi knofliky
& zastreka 240v

& uss port
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Q Zaciname

V nésledujicim popisu ukdZzeme procedury, které budete i nasledné vyuzivat béhem provozu BCN3D Sigma. Jsou jimi
“Zavedeni filament(”, “Kalibrace” a “Priprava tiskové podlozky”.

#1 POZNAMKA: V zdvéru predchozi kapitoly byly v diagramu prvki BCN3D Sigma uvedeny (7) tiskovd podlozka a (13) tiskovd
deska. Tiskovd podloZka je sklenénd a vyjimatelnd a praveé na ni se stavi 3D vytisky. Tiskovd deska je fixné
upevnéna k “Z” posunu a kromé magnetického upevnéni pro tiskovou desku, zajistuje jesté rovnomérné
vyhrivani celé plochy tiskové podlozky.

OVLADACI DISPLEJ
Kapacitni, dotekovy a podsviceny displej ma dvé funkce - umozriuje dotekové ovladani a zobrazuje okamzity stav 3D tiskarny
a nebo pribéhu tiskového procesu. Okamzité reaguje na dotek prstem, neni tfeba pouZivani stylusu. Intuitivné zobrazuje

ovladaci (aktudlni) dotekové a informacni oblasti.
1 2

Main menu @

© Informace kde se nalézate - Main menu = Hlavni nabidka

@ Dotekem i = zobrazeni informaci o tiskarné a podpofe @ @ Ll

© Dotekem Print / Utilities / Temp (°C) se vyvolaji nasledné funkce Print Utilities Temp (°C)
2

Upozornéni: Nlkdy nepouzivejte pro dotek na displeji ostré predméty, nebo Cisténi pomoci chemickych roztoka.
Mohly by jej poskodit. Bude-li displej znecistén, vzdy jej otfete jemnym navlih¢enym hadfikem ve vypnutém stavu
tiskarny. Mechanické poskozeni displeje nemUze byt predmétem zaruky.

PRVNI SPUSTENi BCN3D SIGMA

Pfi prvnim zapnuti tiskarny je automaticky spusténa procedura asistovaného nastaveni “Setup Assistant”, ktera vas krok za
krokem provede vSemi nastavenimi. Zahrnuje zavedeni filamentu, vyvazeni tiskové podlozky, kalibraci trysek a soutisku. Tyto
kroky Ize pozdéji kdykoli opét vyvolat a to bud opét jako kontinualni postup (viz. 2.a) nebo jen jeho jednotlivé ¢asti, které
jsou popsany v kapitolach ####.

Dojde-li k preruseni procedury asistovaného nastaveni (napf. z divodu vypadku proudu nebo vaseho nechténého preruseni
stiskem tlacitka Skip v nékterém z kroktl), miZete proceduru opét zahajit pomoci volby Run Setup Assistant (viz. 2.a).

Upozornéni: Po zahdjeni asistovaného nastaveni, neodchazejte od zafizeni a proceduru dokoncete. Dodrzujte
A pokyny na displeji a pliite je bez odkladu. V nékterych krocich miZe byt prlibézné zahtivana tryska nebo tiskova
podlozka az do doby vasi odezvy - tj. splnéni poZzadovaného kroku a stisknuti prislusného tlacitka.

1. Nalevém boku tiskarny uvedte prepinac do polohy ON. Béhem nékolika r -I
sekund se rozsviti displej a osviti se tiskovy prostor.
Kratce se na displeji vykresli logo vyrobce. |_
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PFi prvnim spusténi se zobrazi uvitani - Welcome to the ...

Pokud se tento uvitaci dialog nezobrazil, pokracujte dalsim krokem 2.a, \E}
jinak pokracujte krokem 3.

Welcome to the BCN3D
Sigma experience!

Main menu @

2.a Po spusténi se zobrazi Gvodni dialog - [ ETILH = Hlavni nabidka

2.b Stisknéte v pravém hornim rohu i @ @ &

Print Utilities Temp (°C)

@ Information

. . . Contact BCN3D
2.c Zobrazi se nabidka - Qﬂ ontac

2.d Stisknéte - Run Setup Assistant @ Unit information

E Run Setup Assistant

2.e Nyni se zobrazi uvitani - Welcome to the ...

3%

Welcome to the BCN3D
Sigma experience!

e—0—0

3. Pokradujte stisténim tladitka Accept. .
Pokud stisknete Skip = Zruseni, zobrazi se hlavni nabidka Main menu. éD°sV:tLl'J‘éVZ’;:its‘t’a':;the
Doslo-li k tomu omylem, nic se nedé&je, vratte se ke kroku 2.b. '

Accept ‘ Skip

Load filament

4. Dialog pro zavedeni filamentu Load filament, pokracujte stiSténim Next.

Next
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5. Zde Ize zvolit typ zaloZzeného materialu (filamentu) pro levy extruder
(L.Extr). Pfedpokladame, Ze jste zaloZili civky s filamenty, které jsou
standardnim pfislusenstvim baleni BCN3D Sigma, proto zvolte PLA.

#19 POZNAMKA: Dalsi postupy zaloZeni riznych druhd materidld (filamentu)
naleznete v kapitole #######

6. Prilozenymi klestickami zastfihnéte konec struny a jistéte se, Ze filament
nevykazuje néjaka zalomeni. Pokud ano, zastfihnéte strunu nad
zalomenim tak, aby byla jistota, Ze se bude dat struna bez problému
zasunout do Usti uloZeni, jak je zobrazeno na obrazku.

BCN3D Sigma ptipravi optimalni pozici tiskové podlozky a trysek pro
volnéjsi pristup prostoru civek s filamenty.

7. Displej vas instruuje zasunovat strunu tak dlouho, dokud neucitite odpor.
Struna tak dosdhla k extruderu, pokracujte Next.

8. Varovani - uvolnéte vnitfni prostor, nedotykejte se vnitrnich ¢asti,
mechanika se bude pohybovat, pokracujte Next.

UZivatelska prirucka BCN3D Sigma 17

PLA

o9 e

R. Extr

ABS PVA

O

Custom

Processing..

7o)

Load the filament until
you feel it stops

Next

&

The extruders are going to

move. Keep xour hands
clear of the machine.

Next
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Probiha kontrola nahfivani trysek.

9. Lehce tlacte strunu do Usti uloZeni a stisknéte Next. Ve chvili kdy ucitite,
Ze si strunu prevzal extruder, pustte ji.

Nasledné je struna filamentu posunovana az do tiskové hlavy.

10. Stisknéte Load a vyckejte do chvile kdy tryska za¢ne vytlacovat materidl
alespon do chvile, kdy dosahne na tiskovou podlozku.

11. Nasledné stisknéte Accept,

Vytladovani materiadlu bude dokonéeno, po chvili se tryska ocisti o stérku
odpadni nadoby a tiskové hlavy se premisti do zadni polohy.

12. Uspésné jste dokondili zavedeni filamentu do tiskové hlavy v levé pozici.
Stisknéte Success.
Odeberte vytlacené vldkno z tiskového prostoru.

ABCSP 18
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i [0][0]
\ I
N

Adjusting temperatures

Press NEXT and keep pushing the filament
until it starts being pulled

Next

Processing..

|| Ajusting ftament

Press LOAD until the new
filament comes out of nozzle

/\ Unload Load v

Accept

Processing..

Success
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13. Dalsi postup vas provede zavedenim filamentu do tiskové hlavy v pravé
pozici. Zde lIze opét zvolit typ zaloZeného materidlu (filamentu) pro pravy
extruder (R.Extr). Pfedpokladame, Ze jste i do pravé pozice zaloZili civku
s filamentem, ktery je standardnim pfislusenstvim baleni BCN3D Sigma,
proto zvolte PLA.

|||||| Load filament

Dalsi postup a dialogy displeje jsou shodné jako pfi zavadéni filamentu
do levé pozice. MUzZete tedy postupovat po paméti nebo shodné od
kroku 6.

Nyni mate Uspésné zavedené filamenty v obou tiskovych hlavach.

14. Stisknéte Success.

Success

15. Dalsim krokem je kalibrace Z-Axis. Ujistéte se, Ze tiskova podlozka
neobsahuje pfipadné zbytky filametu, pfipadné pouzijte Spachtli pro jejich
odstranéni. Nastrikejte sprejem 3DLac lepici pfipravek a vliozte podlozku O O
do tiskarny. Zkontrolujte jeji usazeni na tiskové desce. Stisknéte Next.

#1 POZNAMKA: Nandseni lepidla sprejem 3DLac na tiskovou podlozku
vZdy provddéjte mimo prostor tiskdrny. VZdy podlozku vyjméte, naneste
lepidlo a po té ji umistéte zpét na tiskovou desku. Nikdy nepouZivejte sprej

Printer Calibration

sy s Next
uvnitr tiskdrny!
Tiskové hlavy pomoci koncovych spinacl v nékolika krocich provedou
méreni vodorovnosti tiskové podlozky.
Processing..

@
- . , L . , .I“ll"
16. Stisknéte Next pro zobrazeni instrukci srovnani vodorovnosti pomoci

Sroubovych knoflik(l na spodni ¢asti tiskové desky. Press NEXT to get indications
for every level knob

Next
17. Pokud je tfeba provést dorovnani, zobrazi se dialog s instrukci pro otoceni @
levého nebo pravého knofliku pozadovanym smérem a Ghlem. Dorovnejte . A
dle zobrazené instrukce otocenim pfislusného knofliku tiskové desky
a stisknéte Accept. Turn the left knob

according to the instructions

Accept
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Nasledné se bude opakovat méreni vodorovnosti a nové vyhodnoceni,
které opét mlze vést k dalSim instrukcim pro dorovnani.

18. Po Uspésném vyrovnani vodorovnosti tiskové podlozky, budete vyzvani
pro kalibraci mezery Z-Axis - spravna uroven mezery mezi hroty trysek a
tiskovou podlozkou. Pripravte si kalibracni prouzek - napr. bézny list
papiru 80-100gr/m” a stisknéte Calibrate.

Priprava tiskové sestavy pro kalibraci Z-Axis.

19. Ocistéte hrot levé trysky pomoci kousku tvrdsiho papiru od pfipadnych
zbytkd filamentu, které by mohly kalibraci zkreslit.

A Upozornéni: Tryska je horka!

Stisknéte Next.

Tiskova sestava se umisti do polohy pro kalibraci Z-Axis.

20. Vsurnite kalibraéni list mezi hrot trysky a tiskovou podlozku. Pomoci
letmych dotekd (cca 20+) Sipek nahoru/dolu se bude posouvat tiskova
deska v pfislusném sméru. Cilem je zajistit, aby kalibracni list kladl odpor
pfi posouvani vpred a vzad. Kalibracni list bude tedy stiStén shora tryskou
a ze spodu tiskovou podlozkou. Optimalni pozici je odpor, ktery zpGsobfi
Ze tlacenim se list krci a tazenim klade odpor. Vyjméte kalibracni prouzek
a stisknéte Accept.
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Processing..

Z Axis L. Extr

Calibrate

Processing..

Clean the nozzel
using a piece of paper

Next
Processing..
@@ Calibration
N\
L. Extr Follow the calibration
sheet instructions
v Accept
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Probiha zahtivani levé trysky

Probiha tisk péti kalibracnich linek

Vytisk vzoru s péti linkami demonstruje “rozplacnuti” vytisténého
materidlu. Prostfedni 3. linka odpovida vasemu nastaveni, 2. a 1. mensi
mezere (vétsi “rozplacnuti”), 4. a 5. vétsi mezere (mensi rozplacnuti).

Na prikladovém obrazku je patrné nejoptimalnéjsi linka 2.

21. Zvolte linku (Cislovano z leva 1 az 5), kterou povazujete za idealni a
stisknéte odpovidajici Ciselné tladitko. Pokracujte krokem 23.

Pokud 7adna z linek neodpovida vasi predstavé, nebo se linky nevytiskly
spravné, mlzete proces kalibrace zopakovat. Stisknéte Redo.

22a. Stisknéte REDO pro opakovani tisku linek.
Stisknéte RECALIBRATE pro opakovani kalibrace véetné nového

nastaveni mezery Z-Axis.

Zvolte dle uvazeni pric¢in Redocalibrate / Redo dle svého uvézeni pficin.

22b. Pred dalSim krokem vyjméte podlozku a zbavte ji zbytkd filamentu,
pfipadné provedte novy nastrik lepidlem 3DLac. Podlozku peclivé vlozte
zpét na tiskovou desku a ovérte si jeji pevné usazeni. Stisknéte Next.

Pokud jste v predchozim kroku zvolili REDO, vratte se ke kroku 21.
Pokud jste zvolili RECALIBRATE, vratte se ke kroku 19.

UZivatelska prirucka BCN3D Sigma
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Adjusting temperatures

O

PRINTING A TEST

12345

Select which line looks better to print
a First Layer. If none is good, press REDO

Redo

Select which
line is better

Press REDO to repeat the test print.
Or press RECALIBRATE to
change the calibration height

Recalibrate Redo

Al

Remember to clean
the surface before

Next
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23. P¥i kalibraci pravé trysky se postupuje shodnym zplisobem jako pfi [
kalibraci levé trysky, stisknéte Calibrate.

Z Axis R. Extr
Calibrate
Priprava tiskové sestavy pro kalibraci Z-Axis.
Processing..
24. Ocistéte hrot pravé trysky pomoci kousku tvrdsiho papiru od pfipadnych *4
zbytkl filamentu, které by mohly kalibraci zkreslit.
A Upozornéni: Tryska je horka! Clean the nozzel

using a piece of paper

Stisknéte Next.

Next
Tiskova sestava se umisti do polohy pro kalibraci Z-Axis.
Processing..
N T . . . , @ Calibration
25. Vsunte kalibraéni list mezi hrot trysky a tiskovou podlozku. Pomoci —

letmych dotekd (cca 20+) Sipek nahoru/dolu se bude posouvat tiskova A
deska v pfislusném sméru. Cilem je zajistit, aby kalibracni list kladl odpor
pfi posouvani vpred a vzad. Kalibracni list bude tedy stiStén shora tryskou @@
? ze svpod’u tisk(?vou vp}odlo%kogl. Optimalni pozicf'je ?d por,. kter:y’/ ,zpﬂsoEJi R. Extr Follow the calibration
Ze tlacenim se list kréi a taZzenim klade odpor. Vyjméte kalibraéni prouzek sheet instructions

a stisknéte Accept.

v Accept

/‘-\\

\

]

]
Y4

~_,

4

I
Probiha zahtivani pravé trysky. \

\
~

Adjusting temperatures
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Probiha tisk péti kalibracnich linek pravou tryskou po jehoz dokonceni
opét opticky zhodnotite, kterd z linek je pro vas ta spravna. Je to stejny
postup jak pti kalibraci levé trysky.

26. Zvolte linku (Cislovano z leva 1 az 5), kterou povaZzujete za idealni a
stisknéte odpovidajici ¢iselné tlacitko. Pokracujte krokem 27.

Pokud Zadna z linek neodpovida vasi pfedstavé, nebo se linky nevytiskly
spravné, mlzZete proces kalibrace zopakovat. Stisknéte Redo.

Dalsi postup je opét shodny jakou u levé trysky, jak je uvedeno v krocich
22a a nasleduijicich.

27. Nasledujici postup umozni kalibrovat soutisk obou trysek v ose X. Je to
proces, ktery zajisti, aby v ose X obé trysky tiskly tak, Ze budou jednotlivé
tiskové linky na sebe navazovaly.

Stisknéte Calibrate.

Probiha zahftivani trysek.

Probiha tisk soutiskovych kalibracnich linek - levou tryskou a nasledné
pravou tryskou.

VytiStény diagram zobrazuje deset vytisténych linek z nichz jedna pozice
zobrazuje optimalné navazujici tisk obou trysek.
llustrativni obrazek ukazuje nejlepsi soutisk v pozici 5.
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PRINTING A TEST

Z Axis Calibration: R. Extr.

Select which line looks better to print
a First Layer. If none is good, press REDO

Redo

Let’s Calibrate

—

X Axis

Calibrate Skip

-

’

/ S
I
\
\

\
]
]
N Y4

-—’

Adjusting temperatures

O

PRINTING A TEST

ABCSP



28. Vyberte dvojici linek, které na sebe navazuji a na displeji zvolte “

odpovidajici poradi. Linky jsou Cislované z leva doprava (1-10). Po 1 2 3 4 5
stisknuti volby 1 aZ 10 pokracujte krokem 30.

6 7 8 9 10

Pokud je vytisk soutiskovych linek nekvalitni, stisknéte Redo.
From left to right. Choose the best aligned
pair of lines. Press REDO if none fits.

Redo

Idex Calibration

Select which two lines
fit together best

29a. Stisknéte Redo pro opakovani tisku soutiskového diagramu.
If you just want to repeat
the printing press REDO

Redo
29b. Nezapomerite vyjmout tiskovou podlozku a odistit ji od pfedchoziho ﬁ‘ ||||| Y
vytisku diagramu, popfipadé zbytkl filament(. Pti zpétném vkladani
podlozky na tiskovou desku se presvédcte o jejim spravném uloZeni. Remember to clean
Stisknéte Next. the surface before
Next
Znovu probéhne tisk soutiskovych kalibracnich linek - levou tryskou a O
nasledné pravou tryskou.

Po dokonceni tisku pokracujte krokem 28.

PRINTING A TEST

Let’s Calibrate

30. Poslednim krokem je kalibrace soutisku obou trysek v ose Y. Tim se zajisti, :%—:
aby byl v ose Y tisk obou trysek navazujici.
Stisknéte Calibrate.
Y Axis
Calibrate Skip
o= =
U4 \\
/ \
I 1
Probiha zahFivani trysek. \ J
\ /
\~ -
Adjusting temperatures
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Probiha tisk soutiskovych kalibracnich linek - levou tryskou a nasledné
pravou tryskou.

Vytistény diagram zobrazuje deset vytisténych linek z nichz jedna pozice
zobrazuje optimalné navazujici tisk obou trysek.
llustrativni obrazek ukazuje nejlepsi soutisk v pozici 5.

31. Vyberte dvojici linek, které na sebe navazuji a na displeji zvolte
odpovidajici poradi. Linky jsou ¢islované od nejvzdalenéjsi k nejblizsi (1-
10). Po stisknuti volby 1 az 10 pokracujte krokem 33.

Pokud je vytisk linek nekvalitni, stisknéte Redo.

32a. Stisknéte Redo pro opakovani tisku soutiskového diagramu.

32b. Nezapomerite vyjmout tiskovou podlozku a ocistit ji od pfedchoziho
vytisku diagramu, popfipadé zbytkd filamentd. PFi zpétném vkladani
podlozky na tiskovou desku se presvédcte o jejim spradvném uloZeni.
Stisknéte Next.

Znovu probéhne tisk soutiskovych kalibracnich linek - levou tryskou a
nasledné pravou tryskou.

Po dokonceni tisku pokracujte krokem 31.
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PRINTING A TEST

From top to bottom. Choose the best aligned
pair of lines. Press REDO if none fits.

Redo

Idex Calibration

Select which two lines
fit together best

If you just want to repeat
the printing press REDO

Redo

Al

Remember to clean
the surface before

Next

O

PRINTING A TEST

ABCSP



32. Displej oznamuje Uspésné dokonceni vsech kroku asistovaného nastaveni.

Success
Na displeji se zobrazi vychozi nabidka [V ETR 0. @ @
Print Utilities Temp (°C)

Gratulujeme! Pravé jste dokoncili vSechny kroky a tiskarna BCN3D Sigma je plné pfipravena pro tvorbu 3D vytiskd.

PRVNi 3D VYTISK
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